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SPRAY DE ZINCO CLARO

SPRAY ZINCO CLARO ZA 574

VANTAGENS

• Secagem rápida
• Forte aderência à generalidade dos metais
• Resistente a +200°C
• Cor idêntica ao metal galvanizado
• Admite repintura

DESCRIÇÃO

SPRAY ZINCO CLARO ZA 574 é um spray de galvanização 
a frio, composto por uma mistura de alumínio e zinco, 
para proteção duradoura de superfícies metálicas contra 
as condições climáticas e corrosão. Boa aderência ao ferro 
e metais não ferrosos. Ideal para galvanização e reparação 
de peças danificadas por soldadura, maquinação ou corte. 
Além das propriedades de proteção pode igualmente ser 
utilizado como pintura de acabamento capaz de repor a 
cor dos metais galvanizados. Acabamento brilhante com 
cor idêntica ao metal galvanizado (claro).

APLICAÇÕES

∙ Proteção e reparação de superfícies metálicas em 
indústrias ligadas ao fabrico e/ou transformação de metais 
galvanizados. 
∙ Proteção e reparação de condutas de ar condicionado, 
ventilação, aquecimento, canalização e centrais elétricas.
∙ Proteção de estruturas metálicas, gradeamentos, portões, 
vigas de aço, portas, janelas metálicas, etc.

INSTRUÇÕES DE APLICAÇÃO

Lixar suavemente a superfície a tratar, removendo eventuais 
partículas soltas ou em vias de se soltarem. Assegurar 
que a superfície se encontra limpa e desengordura antes 
de ser tratada com SPRAY ZINCO CLARO ZA 574. Agitar 
vigorosamente a embalagem, durante pelo menos 3 
minutos, após se ouvir a esfera metálica no interior do 
aerossol. Aplicar em duas ou mais camadas cruzadas, 
com intervalos de 5 a 8 minutos, a uma distância de 25-30 
cm da superfície a tratar. Seco ao tato após 5-8 minutos. 
Manuseamento das peças tratadas após 15-20 minutos. 
Completamente seco após 24 horas. A temperatura ideal 
de aplicação do aerossol deve estar compreendida entre 
+16°C e +25°C.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Descrição Resultados

Temperatura de serviço +16°C a +25°C

Base Resina sintética

Cura completa 24 horas

Densidade 0.733 g/cm3

Seco ao pó 90 min

Rácio extrusão 1,5 g/s

Espessura camada 50m

Resistência ao gelo (transporte) Até -15°C

Pressão a 20°C 3.8 bar

Pressão a 50°C 7.6 bar

Teor sólidos 11.5%

Seco ao tato 20-30 min

Resistência à temperatura -300C a +2000C

Valores típicos.
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Smart help +351 253 300 810

BOSTIK HOTLINEBostik Portugal
R. da Quintã, Lote 6 - Frossos
4700-023 Braga - Portugal
www.bostik.com/portugal/pt
info.portugal@bostik.com

All advice, recommendations, figures and safety regulations provided are based on careful investigations, as well as the current state of our experience and are without obligation. Although the 
documentation has been compiled with the greatest care, we do not accept any liability for inaccuracies, mistakes, typesetting or printing errors. We reserve the right to modify the respective 
product if we deem it necessary. Since the design, the quality of the substrate and the processing conditions are beyond our assessment, no liability can be accepted for work performed on 
the basis of this documentation. We therefore advise you to carry out practical tests on site yourself. Our general Terms and Conditions of Sale and Delivery apply to all our sales and deliveries.

AVISO LEGAL

Esta ficha técnica substitui todas as versões anteriores. 
A BOSTIK garante que o produto está de acordo com 
as respetivas especificações durante a vigência do 
seu prazo de validade. As informações contidas neste 
documento e em todas as nossas publicações são 
baseadas no nosso conhecimento e experiência. A 
BOSTIK não pode ser responsabilizada por quaisquer 
erros, imprecisões ou erros editoriais que resultem 
de mudanças tecnológicas ou I&D entre a data de 
emissão deste documento e a data em que o produto 
foi adquirido. A BOSTIK reserva-se o direito de fazer 
alterações às formulações dos produtos. Antes de 
aplicar o produto, o utilizador deve familiarizar-se 
com as informações apresentadas neste documento 
e/ou documentos relacionados. O produto deve ser 
ensaiado para aferir a adequabilidade do mesmo à 
aplicação e fins pretendidos. O método de aplicação, 
condições de armazenagem e transporte escapam 
ao nosso controle direto e não são da nossa 
responsabilidade. Todas as entregas estão sujeitas 
às nossas condições gerais de venda, disponíveis 
mediante solicitação. As informações mencionadas 
neste documento são meramente indicativas.

PREPARAÇÃO DAS SUPERFÍCIES E ACABAMENTO

Aplicar com temperatura compreendida entre +160C 
e +250C (temperatura ambiente e das superfícies). As 
superfícies devem encontrar-se bem limpas, sólidas, 
secas e desengorduradas. A superfície deve estar to-
talmente isenta de partículas soltas ou em vias de se 
desagregarem da base original. Antes de iniciar a apli-
cação, deve ser feito um ensaio prévio de aderência e 
compatibilidade entre superfícies. 

PINTURA

SPRAY ZINCO CLARO ZA 574  pode ser pintado. Devido à 
variedade de tintas existentes no mercado, são sempre 
recomendados ensaios prévios de compatibilidade.  

CORES

Alumínio.

VALIDADE E ARMAZENAMENTO

Validade de 24 meses após data de fabrico, na 
embalagem original fechada, armazenada em local 
seco, a uma temperatura compreendida entre +5˚C e 
+25˚C, ao abrigo do gelo. 

APRESENTAÇÃO

Aerossol de 400ml. Caixas com 12 unidades. Palete 
com 84 caixas. 

PRECAUÇÕES

Consultar a ficha de segurança antes de utilizar o produto. 


