AVENTOS HK-XS Planificacao
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Posicdes do gabinete p/ acumulador de forcas Espaco ocupado

Espaco ocupado
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D Distancia-Calgos LH Altura livre do gabinete Y =(FH-a)x 0.3
K Curvatura da dobradica * min. 200 mm com dispositivo de suspenséo FD (mm) 16 19 22
aparente

Braco baixo da dobradica 0 mm
Braco alto da dobradica 9.5 mm
Brago extra-alto da dobradica 18 mm

SOB Espessura do fundo superior do gabinete

Trabalho com frentes
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SFA She
Molduras estreitas em Al Frentes de madeira e molduras

largas em Al"

Montagem na parede: folga minima necessaria 5 mm
W @ 3.5 x 15 mm
FAo Recobrimento frontal superior

SFA Recobrimento frontal lateral

Quantidade — Dobradicas

3 dobradicas a partir de largura de gabinete de 900 mm ou a partir de fator
de rendimento 1800

4 dobradicas em largura de gabinete de 1200 mm ou a partir de fator

de rendimento 2700

' Utilizar 2 parafusos autoatarraxantes (609.1x00) para frentes de madeira.
Para molduras largas em aluminio, utilizar 2 parafusos de folha metélica-cabeca
embutida (660.0950).
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a (mm) 45 34 23
FD Espessura frontal

FH Altura frontal

Planificacdo de molduras estreitas em aluminio
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Na espessura do friso da moldura 19 mm:
possivel SFA de 11-18 mm

SFA Recobrimento frontal lateral

R Raio

* Em caso de alteracdo da espessura do material, adaptar as
medidas de trabalho.
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Espaco ocupado
moldura de acabamento e testeira
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FD (mm) 1 19 22
X (mm) 45 34 23

FD Espessura frontal

Planificacao

Folga minima

Folga minima (F) para frentes com raio frontal (R = 1 mm)
com ajuste de fabrica para CLIP top BLUMOTION 110°/ CLIP top 110°

Espessura frontal FD
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24 MFu Folga minima inferior (1.5 mm)
15 MFo Folga minima inferior, dependendo da
dobradica empregada — vide Catalogo
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Adicionalmente em + 2 mm na regulagem lateral
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AVENTOS HK-XS
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CLIP top BLUMOTION 110°/
CLIP top 110°

TB 3-7
F

11
FA

1.5, A

F Folga
FA Recobrimento frontal

TB Distancia de furos do caneco

CLIP top BLUMOTION 110°/CLIP top 110°
Distancia de furacao do caneco TB

Recobrimento frontal FA
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AVENTOS HK-XS Planificacao TIP-ON
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Posicao de fixacao

TIP-ON versao curta Calgo adaptador reto curto
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Dimensées
TIP-ON versao curta Calgo adaptador reto curto
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Ajuste de fabrica =2 mm

Planificacao — Plaqueta para aparafusar

Para embutir Calgo adaptador reto

FAuU

FAu Recobrimento frontal inferior
* Na plaqueta para aparafusar, recomendamos um posicionamento deslocado de 3 mm em relacédo ao TIP-ON.

Nota: A plaqueta para colagem néo é adequada na combinagdo com TIP-ON para AVENTOS HK-XS
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Ajudas de Montagem AVENTOS HK-XS

Trabalho com frentes

Fixacao frontal Dobradicas Dobradicas

Gabarito universal para furagées ECODRILL Gabarito de furagéo para dobradicas

M31.1000 @8 mm/@ 2.5 mm 65.059A

Gabarito de furagéo para dobradicas

Trabalho com gabinetes

Montagem do gabinete Calco Trabalho-TIP-ON

Gabarito universal avulso Angulo de encosto Gabarito para furagées TIP-ON
Aplicacdo também para fixagdo Aplicagao também para
de gabinetes TIP-ON para AVENTOS



